DFAS/MINI-MFE

WIERTLA PELNOWEGLIKOWE Z PLASKIM CZOLEM
WYSOKA WYDAJNOSC W SZEROKIM ZAKRESIE ZASTOSOWAN

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



DFAS/Mini-MFE

DFAS

DO OBROBKI STALI NIERDZEWNEJ | STOPOW TYTANU

OPTYMALNA KONTROLA WIORA | REDUKCJA OBCIAZEN

Korygowana geometria centralnej krawedzi skrawajacej zapewnia
niskie opory, optymalna geometrie i ptynny sptyw wiéra.

WSZYSTKIE SREDNICE Z TECHNOLOGIA TRI-COOLING

Wiekszy przeptyw chtodziwa bez zmniejszenia sztywnosci wiertta.
Zwiekszony przeptyw chtodziwa radykalnie zwieksza skutecznos¢
odprowadzania widra i powoduje szybkie rozpraszanie ciepta
skrawania. Zapewnia to stabilna obrébke stali nierdzewnych i
stopow tytanu.

0STRA KRAWEDZ SKRAWAJACA 0 ORYGINALNYM KSZTALCIE

Wytrzymato$é zapewnia ptaski $cin (zaszlifowanie) naroza, a bardzo
ostra krawedz skrawajaca zmniejsza zadziory.

DFAS Wiertto konwencjonalne

WEGLIK POKRYWANY W GATUNKU DP102A

DP102A jest specjalnym gatunkiem weglika z powtoka PVD, przeznaczonym do budowy wiertet. Powtoka
charakteryzuje sie wysoka przyczepnoscia i stabilnoscia, nawet w przypadku ostrej geometrii krawedzi
skrawajacej. Znacznie zwieksza to odpornosé na Scieranie i idealnie nadaje sie do wiercenia otworéw o matej
Srednicy, nawet przy niskiej predkosci i posuwie.

OSTRE KRAWEDZIE SKRAWAJACE | WYSOKA TRWALOSC NARZEDZIA

— Powtoka PVD na bazie Al-Ti-Cr-N

Materiat DIN X5CrNi189

Wiertto MFEO0100X025030

L/D (mm) 2

Ve (m/min) 25

fr (mm/obr.) 0.007

Obrabiarka Pionowe centrum obrdbcze (BT40)

100 otworéw 500 otworéow

DFAS Wiertto DFAS Wiertto
konwencjonalne konwencjonalne




DFAS/Mini-MFE

MINI-MFE

WIERTLA PELNOWEGLIKOWE O MALEJ SREDNICY
DC 0.75 - 2.95, Z PLASKIM CZOLEM

BARDZ0 OSTRE KRAWEDZIE SKRAWAJACE

Ptaskie zaszlifowanie krawedzi skrawajacej przy narozu zapewnia
wyzsza wytrzymatosc i ostra krawedz oraz minimum zadzioréw.

DOSKONALA KONTROLA WIORA

Geometria czota wiertta z kilkoma promieniami
zapewnia silna krawedz skrawajaca i doskonata kontrole widra.

KOREKCJA SCINU ZAPEWNIAJACA NISKA SILE 0SIOWA

Kombinacja roznych promieni na wierzchotku oraz korekcja ostrza
zapewnia idealny ksztatt widra, znacznie redukujac opory skrawania.

MFE Wiertto konwencjonalne



DFAS/Mini-MFE

WYSOKA WYDAJNOSC W SZEROKIM ZAKRESIE
ZASTOSOWAN

Pogtebianie czotowe

Powierzchnia zaokraglona przesunieta

Powierzchnia skosna )
wzgledem osi

Wiercenie otworow o niepetnym obrysie

Pogtebianie czotowe z wysoka wydajnoscia w wielu operacjach obrébkowych, przy doskonatej odpornosci na wykruszenie.

Wiercenie Korekcja otworow

Cienka ptyta Otwory przecinajace sie Otwory przestawione w osi i otwory w odlewach

Niska sita osiowa zapewnia minimum zadziordw.
Doskonata wydajno$¢ wiercenia otworéw w odlewach oraz otworéw przestawionych w osi.
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DFAS/Mini-MFE

v
DFAS &
WIERTLA PELNOWEGLIKOWE Z PLASKIM CZOLEM
EEN v KN N
e == : :
_ o 2(4 —— =
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LU
LCF LS
DC=3 3<DC<6 6 <DC<10 10 < DC<14 OAL
@ 0 0 0 0
-0.014 -0.018 -0.022 -0.027
4 < DCON<6 6 <DCON<10 10 < DCON<14
@ 0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011
Numer zamoéwieniowy DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCON
DFAS0300X035040 [ ] 3.0 3 9.0 14 39.0 55 4
DFAS0310X035040 * 3.1 3 9.3 16 37.0 55 4
DFAS0320X03S040 * 3.2 3 9.6 16 37.0 55 4
DFAS0330X035040 [ ] 33 3 9.9 16 37.0 55 4
DFAS0340X03S040 * 3.4 3 10.2 16 37.0 55 4
DFAS0350X035040 [ ] 3.5 3 10.5 16 37.0 55 4
DFAS0360X035040 * 3.6 3 10.8 18 35.0 55 4
DFAS0370X035040 * 3.7 3 1.1 18 35.0 55 4
DFAS0380X035040 * 3.8 3 1.4 18 35.0 55 4
DFAS0390X035040 * 3.9 3 1.7 18 35.0 55 4
DFAS0400X03S040 [ ] 4.0 8 12.0 18 35.0 55 4
DFAS0410X035050 * 4.1 3 12.3 20 40.0 62 5
DFAS0420X035050 [ ] 4.2 3 12.6 20 40.0 62 5
DFAS0430X035050 * 4.3 3 12.9 20 40.0 62 5
DFAS0440X035050 * A 3 13.2 20 40.0 62 5
DFAS0450X035050 [ ] 4.5 3 13.5 20 40.0 62 5
DFAS0460X03S050 * 4.6 8 13.8 23 37.0 62 5
DFAS0470X03S050 * 4.7 3 14.1 23 37.0 62 5
DFAS0480X03S050 * 4.8 3 14.4 23 37.0 62 5
DFAS0490X035050 * 4.9 3 14.7 23 37.0 62 5
DFAS0500X035050 [ ] 5.0 3 15.0 23 37.0 62 5
DFAS0510X035060 * 5.1 3 15.3 25 39.0 66 6
DFAS0520X03S060 * 5.2 3 15.6 25 39.0 66 6
DFAS0530X035060 [ ] 5.3 3 15.9 25 39.0 66 6
DFAS0540X03S060 * 5.4 3 16.2 25 39.0 66 6
DFAS0550X035060 [ ] 5.5 3 16.5 25 39.0 66 6
DFAS0560X035060 * 5.6 3 16.8 27 37.0 66 6
DFAS0570X035060 * 5.7 3 17.1 27 37.0 66 6
DFAS0580X03S060 * 5.8 3 17.4 27 37.0 66 6
DFAS0590X035060 * 5.9 3 17.7 27 37.0 66 6
DFAS0600X03S060 [ ] 6.0 8 18.0 27 37.0 66 6

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

N
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/Mini-MFE
N EW DFAS

DFAS - WIERTLA PELNOWEGLIKOWE Z PLASKIM CZOLEM

Numer zaméwieniowy DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCON
DFAS0610X035070 * 6.1 3 18.3 29 44.0 75 7
DFAS0620X035070 * 6.2 3 18.6 29 44.0 75 7
DFAS0630X035070 * 6.3 3 18.9 29 44.0 75 7
DFAS0640X035070 * 6.4 3 19.2 29 44.0 75 7
DFAS0650X035070 [ ] 6.5 3 19.5 29 44.0 75 7
DFAS0660X03S070 * 6.6 3 19.8 32 41.0 75 7
DFAS0670X035070 * 6.7 3 20.1 32 41.0 75 7
DFAS0680X035070 [ ] 6.8 3 20.4 32 41.0 75 7
DFAS0690X035070 * 6.9 3 20.7 32 41.0 75 7
DFAS0700X035070 [ ] 7.0 3 21.0 32 41.0 75 7
DFAS0710X035080 * 7.1 3 21.3 34 44.0 80 8
DFAS0720X035080 * 7.2 3 21.6 34 44.0 80 8
DFAS0730X035080 * 7.3 3 21.9 34 44.0 80 8
DFAS0740X035080 * 7.4 & 22.2 34 44.0 80 8
DFAS0750X035080 [ ] 7.5 3 22.5 34 44.0 80 8
DFAS0760X035080 * 7.6 3 22.8 36 42.0 80 8
DFAS0770X035080 * 7.7 3 23.1 36 42.0 80 8
DFAS0780X035080 * 7.8 3 23.4 36 42.0 80 8
DFAS0790X035080 * 7.9 3 23.7 36 42.0 80 8
DFAS0800X03S080 [ ] 8.0 8 24.0 36 42.0 80 8
DFAS0810X035090 * 8.1 3 24.3 38 45.0 85 9
DFAS0820X035090 ([ ] 8.2 3 24.6 38 45.0 85 9
DFAS0830X035090 * 8.3 3 24.9 38 45.0 85 9
DFAS0840X035090 * 8.4 3 25.2 38 45.0 85 9
DFAS0850X035090 [ ] 8.5 3 25.5 38 45.0 85 9
DFAS0860X035090 * 8.6 3 25.8 41 42.0 85 9
DFAS0870X035090 * 8.7 3 26.1 41 42.0 85 9
DFAS0880X035090 [ ] 8.8 3 26.4 41 42.0 85 9
DFAS0890X035090 * 8.9 3 26.7 41 42.0 85 9
DFAS0900X035090 [ ] 9.0 3 27.0 41 42.0 85 9
DFAS0910X035100 * 9.1 3 27.3 43 45.0 90 10
DFAS0920X035100 * 9.2 3 27.6 43 45.0 90 10
DFAS0930X035100 * 9.3 3 27.9 43 45.0 90 10
DFAS0940X035100 * 9.4 & 28.2 43 45.0 90 10
DFAS0950X035100 [ ] 9.5 3 285 43 45.0 90 10
DFAS0960X035100 * 9.6 3 28.8 45 43.0 90 10
DFAS0970X035100 [ ] 9.7 3 29.1 45 43.0 90 10
DFAS0980X035100 * 9.8 3 29.4 45 43.0 90 10
DFAS0990X035100 * 9.9 3 29.7 45 43.0 90 10
DFAS1000X035100 [ ] 10.0 8 30.0 45 43.0 90 10
DFAS1010X035110 * 10.1 3 30.3 47 52.0 101 1"
DFAS1020X03S110 [ ] 10.2 3 30.6 47 52.0 101 1"
DFAS1030X035110 * 10.3 3 30.9 47 52.0 101 1"
DFAS1040X035110 * 10.4 3 31.2 47 52.0 101 1"
DFAS1050X035110 [ ] 10.5 3 31.5 47 52.0 101 1"
DFAS1060X035110 * 10.6 3 31.8 50 49.0 101 1"
DFAS1070X035110 * 10.7 3 32.1 50 49.0 101 1"
DFAS1080X035110 * 10.8 3 32.4 50 49.0 101 "
DFAS1090X035110 * 10.9 3 32.7 50 49.0 101 1"
DFAS1100X035110 [ ] 11.0 3 33.0 50 49.0 101 1"

0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



/Mini-MFE
N EW DFAS

DFAS - WIERTLA PELNOWEGLIKOWE Z PLASKIM CZOLEM

Numer zaméwieniowy DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCON
DFAS1110X035120 * 1.1 3 33.3 52 51.0 105 12
DFAS1120X035120 * 11.2 3 33.6 52 51.0 105 12
DFAS1130X035120 * 1.3 3 33.9 52 51.0 105 12
DFAS1140X035120 * 1.4 3 34.2 52 51.0 105 12
DFAS1150X035120 [ ] 1.5 3 34.5 52 51.0 105 12
DFAS1160X035120 * 11.6 3 34.8 54 49.0 105 12
DFAS1170X035120 * 1.7 3 35.1 54 49.0 105 12
DFAS1180X035120 * 11.8 3 35.4 54 49.0 105 12
DFAS1190X035120 * 11.9 3 35.7 54 49.0 105 12
DFAS1200X035120 [ ] 12.0 3 36.0 54 49.0 105 12
DFAS1250X035130 * 12.5 3 37.5 56 52.0 110 13
DFAS1300X035130 [ ] 13.0 3 39.0 59 49.0 110 13
DFAS1350X035140 * 13.5 3 40.5 61 51.0 114 14
DFAS1400X03S140 [ ] 14.0 3 42.0 63 49.0 M4 14
N,
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@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



DFAS/Mini-MFE

v
MINI-MFE 2
DO OTWOROW O MALEJ SREDNICY
BRE v K N
A - :
8o a
TR
LCF
LH
@ 0.75<DC<2.95 OAL
0
-0.014
DCON=3 DCON=4
o J
- 0.006 -0.008
Numer zamoéwieniowy DP102A DC L/D LU LCF LH OAL DCON
MFE0075X025030 * 0.75 2 1.5 3 7.7 45 3
MFE0080X025030 * 08 2 1.6 3.2 7.8 45 3
MFE0085X025030 * 0.85 2 1.7 3.4 7.9 45 3
MFE0090X025030 * 0.9 2 1.8 3.6 8 45 3
MFE0095X025030 * 0.95 2 1.9 3.8 8.1 45 3
MFE0100X025030 * 1 2 2 4 8.2 45 3
MFE0105X025030 * 1.05 2 2.1 4.2 8.3 45 3
MFEO110X025030 * 1.1 2 2.2 b 8.4 45 3
MFEO115X025030 * 1.15 2 2.3 46 8.6 45 3
MFE0120X025030 * 1.2 2 2.4 48 8.7 45 3
MFEO0125X025030 * 1.25 2 2.5 5 8.8 45 3
MFE0130X025030 * 1.3 2 2.6 5.2 8.9 45 3
MFE0135X025030 * 1.35 2 2.7 5.4 9 45 3
MFE0140X025030 * 1.4 2 2.8 5.6 9.1 45 3
MFE0145X025030 * 1.45 2 2.9 5.8 9.2 45 3
MFE0150X025030 * 1.5 2 3 6 9.3 45 3
MFE0155X025030 * 1.55 2 3.1 6.2 9.4 45 3
MFEO0160X025030 * 1.6 2 3.2 6.4 9.5 45 3
MFEO0165X025030 * 1.65 2 33 6.6 9.6 45 3
MFEQ170X025030 * 1.7 2 3.4 68 9.7 45 3
MFEO0175X025030 * 1.75 2 35 7 9.8 45 3
MFE0180X025030 * 1.8 2 3.6 7.2 9.9 45 3
MFE0185X025030 * 1.85 2 3.7 7.4 10 45 3
MFE0190X025030 * 1.9 2 38 7.6 10.2 45 3
MFE0195X025030 * 1.95 2 3.9 7.8 10.3 45 3
Ny
e

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



DFAS/Mini-MFE

MINI-MFE

Numer zaméwieniowy DP102A DC L/D LU LCF LH OAL DCON
MFEO0200X025040 * 2 2 4 8 12.2 50 4
MFE0205X025S040 * 2.05 2 4.1 8.2 12.3 50 4
MFE0210X02S040 * 2.1 2 4.2 8.4 12.4 50 4
MFE0215X02S040 * 2.15 2 4.3 8.6 12.6 50 4
MFE0220X02S040 * 2.2 2 4.4 8.8 12.7 50 4
MFE0225X02S040 * 2.25 2 4.5 9 12.8 50 4
MFEO0230X025040 * 2.3 2 4.6 9.2 12.9 50 4
MFE0235X025040 * 2.35 2 4.7 9.4 13 50 4
MFE0240X025040 * 2.4 2 4.8 9.6 13.1 50 4
MFE0245X02S040 * 2.45 2 4.9 9.8 13.2 50 4
MFE0250X02S040 * 2.5 2 5 10 13.3 50 4
MFE0255X02S040 * 2.55 2 5.1 10.2 13.4 50 4
MFE0260X02S040 * 2.6 2 5.2 10.4 13.5 50 4
MFE0265X025040 * 2.65 2 588 10.6 13.6 50 4
MFE0270X025S040 * 2.7 2 5.4 10.8 13.7 50 4
MFE0275X025S040 * 2.75 2 5.5 " 13.8 50 4
MFE0280X02S040 * 2.8 2 5.6 1.2 13.9 50 4
MFE0285X02S040 * 2.85 2 5.7 1.4 14 50 4
MFE0290X02S040 * 2.9 2 5.8 11.6 14.2 50 4
MFE0295X025040 * 2.95 2 5.9 11.8 14.3 50 4

0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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DFAS /MINI-MFE

DFAS/Mini-MFE

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

a=0°
Materiat DC L/D n fr (Min. - Max.)
(mm/obr.)
0.75 <2 23300 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 17500 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 12200 0.035 (0.015-0.055)
2.0 <2 9500 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 7900 0.050 (0.030-0.070)
3.0 <2 7900 0.060 (0.040-0.080)
Stale konstrukcyjne (<180HB]) 4.0 <2 5900 0.080 (0.060-0.100)
C10E itp. 5.0 <2 4700 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100-0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130-0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150-0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170-0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200-0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250-0.350)
0.75 <2 19000 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 14300 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 10000 0.035 (0.015-0.055)
2.0 <2 7900 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 6600 0.050 (0.030-0.070)
ool L t 3.0 <2 7900 0.060 (0.040-0.080)
[1209_V2V8‘?3H°EV3V]‘3- stopowe 4.0 <2 5900 0.080 (0.060-0.100)
DIN CK45, 41CrMo itp. 5.0 <2 4700 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100-0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130-0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150-0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170-0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200-0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250-0.350)
0.75 <2 16900 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 12700 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 8400 0.035 (0.015-0.050)
2.0 <2 6700 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 5700 0.050 (0.030-0.070)
ool l t 3.0 <2 6800 0.060 (0.040-0.080)
ale weglowe, stopowe

[280_353HB] »stop 4.0 <2 5100 0.080 (0.060—0.100)
DIN 40CrNiMoA itp. 5.0 <2 4100 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 3400 0.130 (0.100-0.150)
8.0 <2 2500 0.150 (0.130-0.170)
10.0 <2 2000 0.170 (0.150-0.200)
12.0 <2 1700 0.200 (0.170-0.250)
16.0 <2 1200 0.250 (0.200-0.300)
20.0 <2 1000 0.300 (0.250-0.350)
0.75 <2 10600 0.007 (0.003-0.011)
1.0 <2 7900 0.007 (0.003-0.011)
1.5 <2 5300 0.010 (0.005-0.015)
2.0 <2 4700 0.015 (0.010-0.020)
2.5 <2 3800 0.015 (0.010-0.020)
3.0 <2 3100 0.020 (0.010-0.030)
Austenityczne stale nierdzewne (< 200 HB]J, 4.0 <2 2300 0.030 (0.020-0.040)
DIN X5CrNi189, X5CrNiMo1810 itp. 5.0 <2 1900 0.040 (0.030-0.050)
6.0 <2 1500 0.050 (0.040-0.060)
8.0 <2 1100 0.060 (0.050-0.080)
10.0 <2 950 0.080 (0.060—0.100)
12.0 <2 790 0.100 (0.080-0.120)
16.0 <2 590 0.120 (0.100-0.150)
20.0 <2 470 0.150 (0.120-0.200)




DFAS/Mini-MFE

DFAS/MINI-MFE
ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

a=0°
Materiat DC L/D n fr (Min. - Max.)
(mm/obr.)

0.75 <2 23300 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 17500 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 12200 0.035 (0.015-0.055)
2.0 <2 9500 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 7900 0.050 (0.030-0.070)
3.0 <2 7900 0.060 (0.040-0.080)
Zeliwa szare (<350MPa) 4.0 <2 5900 0.030 (0.020-0.040)
DIN GG30 itp. 5.0 <2 4700 0.040 (0.030-0.050)
6.0 <2 3900 0.050 (0.040-0.060)
8.0 <2 2900 0.060 (0.050-0.080)
10.0 <2 2300 0.080 (0.060-0.100)
12.0 <2 1900 0.100 (0.080-0.120)
16.0 <2 1400 0.120 (0.100-0.150)
20.0 <2 1100 0.150 (0.120-0.200)
0.75 <2 16900 0.010 (0.005-0.015)
1.0 <2 12700 0.010 (0.005-0.015)
1.5 <2 10000 0.020 (0.010-0.030)
2.0 <2 8700 0.030 (0.015-0.045)
2.5 <2 7300 0.045 (0.025-0.065)
3.0 <2 6800 0.050 (0.040-0.060)
Zeliwa sferoidalne (<450MPa) 4.0 <2 5500 0.030 (0.020-0.040)
DIN GGG40.3 itp. 5.0 <2 4400 0.040 (0.030-0.050)
6.0 <2 3700 0.050 (0.040-0.060)
8.0 <2 2700 0.060 (0.050-0.080)
10.0 <2 2200 0.080 (0.060-0.100)
12.0 <2 1800 0.100 (0.080-0.120)
16.0 <2 1300 0.120 (0.100-0.150)
20.0 <2 1100 0.150 (0.120-0.200)
0.75 <2 42400 0.020 (0.010-0.030)
1.0 <2 31800 0.020 (0.010-0.030)
1.5 <2 21200 0.020 (0.010-0.030)
2.0 <2 17500 0.050 (0.030-0.070)
2.5 <2 14000 0.060 (0.040-0.090)
3.0 <2 11600 0.060 (0.040-0.090)
Stopy aluminium (Si<5 %) 4.0 <2 8700 0.080 (0.060-0.100)
JIS A6061, A7075 itp. 5.0 <2 7000 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 5800 0.130 (0.100-0.160)
8.0 <2 4300 0.160 (0.130-0.200)
10.0 <2 3500 0.200 (0.160-0.240)
12.0 <2 2900 0.240 (0.200-0.280)
16.0 <2 2100 0.280 (0.240-0.320)
20.0 <2 1700 0.320 (0.280-0.360)
3.0 <3 3710 0.030 (0.010-0.050)
4.0 <3 2790 0.040 (0.010-0.070)
5.0 <3 2230 0.050 (0.020-0.080)
6.0 <3 1860 0.060 (0.020-0.100)
7.0 <3 1590 0.070 (0.020-0.120)
Stopy tytanu 8.0 <3 1390 0.080 (0.030-0.130)
(Ti-6Al-4V, Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr) 9.0 <3 1240 0.090 (0.030-0.150)
10.0 <3 1110 0.100 (0.030-0.170)
11.0 <3 1010 0.110(0.040-0.180)
12.0 <3 930 0.120 (0.040-0.200)
13.0 <3 860 0.130 (0.040-0.220)
14.0 <3 800 0.140 (0.050-0.230)

1. Zalecana gteboko$¢ otworu: DC x 2. Gteboko$¢ otworu mierzona jest od najwyzszego punktu otworu na
powierzchniach ukoénych. (Patrz rysunek)

2. Dane w tabeli powyzej dotycza wiercenia w poziomej powierzchni. Przy wierceniu w powierzchniach nachylonych
nalezy dobra¢ odpowiedni posuw. Gdy kat nachylenia a wynosi maksymalnie 30°, ustawi¢ posuw wynoszacy 70 %,
a przy dla a powyzej 30°, ustawi¢ posuw wynoszacy 50 % lub nizszy. oc a

3. Narzedzie stuzy wytacznie do wiercenia otworéw. Nie moze by¢ uzyte do frezowania poprzecznego ani spiralnego.

DCx2
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PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

DFAS/Mini-MFE

Materiat JIS S50C

Wiertto DFAS0800X035080
Podzespdt Czesci maszyn

Ve (m/min) 100

fr (mm/obr.) 0.12

L/D [mm) 4.5

Rodzaj obrébki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Chtodzenie wewnetrzne

Chtodzenie (chtodziwo wodorozciefczalne)
[
Obrabiarka MC
— o\

Zmniejszono hatas podczas

obrébki a liczba wykonanych

otworéw wzrosta o 700 %
Wyniki w poréwnaniu z produktem

konwencjonalnym. Uzyskano
takze lepsza jako$¢ powierzchni
po obrébce.

>< Hatas podc‘zas obrébki

i T
300 400 500

160
Liczba detali
Materiat JIS SS400
Wiertto DFAS1100X035110
Podzespot Czesci maszyn
Ve [m/min) 104
fr (mm/obr.) 0.12
L/D (mm) 27

Rodzaj obrébki

Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)

Chtodzenie wewnetrzne

Chtodzenie (chtodziwo wodorozcienczalne) ‘
Obrabiarka MC
— o\
Zmniejszono hatas podczas
obrébki a liczba wykonanych
otworéw wzrosta o 300 %
Wyniki w poréwnaniu z produktem

konwencjonalnym. Uzyskano
takze lepsza jako$¢ powierzchni
po obrébce.

200 300

Liczba detali

Il DFAS Wiertto konwencjonalne

Przedstawiono przyktady rzeczywistych aplikacji, w ktérych parametry skrawania moga byc inne od zalecanych.



DFAS/Mini-MFE

WYDAJNOSC SKRAWANIA

POROWNANIE ZADZIOROW NA WYJSCIU Z OTWORU, POWSTAJACYCH PODCZAS WIERCENIA W STALI NIERDZEWNE.J

Unikalny ksztatt krawedzi skrawajacej zapewnia minimum zadzioréw na wyjsciu z otworu.

KAT POCHYLENIA

Wiertto Wiertto
konwencjonalne A konwencjonalne B

Kat pochylenia 0°
Gtebokos$¢ otworu = 4 mm

Kat pochylenia 15°
Gtebokos$¢ otworu =5 mm

Kat pochylenia 30°
Gtebokos¢ otworu =7 mm

Wiercenie otworow walcowych

Materiat DIN X5CrNi189

Wiertto MFE0200X025040

Ve (m/min) 30

fr (mm/obr.) 0.01

Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)

Chtodzenie Chtodzenie zewn. (chtodziwo wodorozcienczalne)
Obrabiarka Pionowe centrum obrdbcze (BT40)

POROWNANIE TRWALOSCI WIERTEL PODCZAS WIERCENIA W STALI NIERDZEWNEJ

Uzyskano doskonata odpornosc na ztamanie nawet podczas wiercenia powierzchni cylindrycznych na matych
automatach tokarskich.

200 otworow

2-3-krotnie
wieksza
trwatosé
wiertta

Wiertto konwencjonalne B

T
0 200 400 600 800 Kat pochylenia 0°
Liczba otwordw

Materiat DIN X5CrNi189

Wiertto MFE0080X025030

Ve [(m/min) 15

fr (mm/obr.) 0.01

Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)

Chtodzenie Chtodzenie zewn. (chtodziwo nierozpuszczalne w wodzie)
Obrabiarka Maty automat tokarski

Il MFE Wiertto konwencjonalne A Wiertto konwencjonalne B

Przedstawiono przyktady rzeczywistych aplikacji, w ktérych parametry skrawania moga byc inne od zalecanych.



PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

DFAS/Mini-MFE

Materiat DIN X12CrNiS188

Wiertto MFEQ180X025030

Podzespot Sruba

Ve (m/min) 22

fr (mm/obr.) 0.015

Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)

Chtodzenie Chtodzenie zewnetrzne

Obrabiarka Maty automat tokarski
MFE - wysoka doktadnos¢,
nawet przy ciagtym wierceniu

Wyniki otworéw na matym automacie
tokarskim, min. 2-krotnie
wieksza trwatos¢ wiertta.

Materiat JIS SUS 440 , wiercenie otworu pilotowego

Wiertto MFEQ160X025030

Podzespdt Nakretka

Ve [m/min) 40

fr (mm/obr.) 0.01 —0.012

Gteboko$¢ otworu ap (mm) 5

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Duze zadziory

Wiertto konwencjonalne

=

Chtodzenie Chtodzenie zewnetrzne

Obrabiarka Poziome centrum obrébcze
Doskonata doktadnos$¢ wiercenia

Wyniki wierttem MFE, trwato$é

y wieksza 1.5-krotnie od wiertet
konwencjonalnych
T T T
200 400 600 800
Liczba detali
Il MFE Wiertto konwencjonalne

14 Przedstawiono przyktady rzeczywistych aplikacji, w ktérych parametry skrawania moga byc inne od zalecanych.



WSKAZOWKI EKSPLOATACYJNE

DFAS/Mini-MFE

Mocowanie wiertta

Sruba regulacyjna

Uchwyt z tuleja wciagana
i tozyskiem oporowym silnie
mocuje wiertto.

Cienki element obrabiany

NG

Gdy wystepuje
zginanie

OK

Podeprzec
detal obrabiany

Dtugosc wiertta

DC

A>DCx1.5

Zadziory i wykruszanie
obrabianego elementu

Przy wyjsciu z otworu przelotowego
zmniejszy¢ posuw 0 50 %.
Wykonac fazke.

Montaz wiertta

Nie mocowacd wiertta
za rowek widrowy.

Sposob doprowadzenia chtodziwa
(wiertto MFE)

&

St 4

Dwie pozycje doprowadzenia
chtodziwa, na koncu i w $rodku
wiertta sa najlepsze.

Tolerancja montazu

Bicie < 0.03 mm

Wiercenie na powierzchniach
skosnych

DCx1

Przy wierceniu otworéw
gtebokich na powierzchni skosnej
uzy¢ wiertta MFE (L/D=2) do
wywiercenia otworu prowadzacego.
Aby uzyska¢ doktadny otwér
prowadzacy, ustawi¢ gtebokos¢
wiercenia na ok. DC x 1.

15
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GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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